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.. El sistema social: Ciencia- E}
3 Tecnologia-Sociedad CTS+I

+ La calidad de las relaciones entre los agentes
de desarrollo econdmico y social; tales como:
entidades gubernamentales, empresas privadas
de bienes Yy servicios, entidades educativas y
otras, favorecen el desarrollo y consolidacion
del sistema Ciencia-Tecnologia-Sociedad, el
cual permite brindar soluciones innovadoras a
las necesidades de la comunidad.




- PREMISA : HACIA UNA E:
INDUSTRIA INNOVADORA

4+ En el presente trabajo se aborda la problematica
de la gestidon de la innovacion de procesos
tecnoldgicos en la industria nacional por medio
de la transferencia de tecnologias foraneas; con
el apoyo y la intervencidon de entidades de
Intermediacidn tecnoldgica; como los centros
sectoriales de investigacion y desarrollo creados
a partir de lideres investigadores en el seno de
grupos de investigacion universitarios.




El Sistema Nacional de
Innovacion

Infraestructura para el desarrollo tecnologico
nacional o Sistema Nacional de Innovacion
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El Modelo de Gestion de la

Innovacion en las organizaciones

El proceso de innovacion

T >>OTMZ2MGO
"nw>X>mo —

T >>Crrr><m
wX>mg —

(& ]
=0
e
L@ |

Interno Entorno
s Vigilancia
Analisis de productos > -
tecnolégica e
y procesos - S ;
. inteligencia
existentes "
competitiva
DOFA o Tendencias en el
o mercado y
Tecnolégico < .
tecnologia
NO Evaluacion REALIZAR IDEAS
Prototipos
]
/
Analisis de la posicién s1 | Implementacion Programa

competitiva y seleccién
de estrategias

de Transferencia de
Tecnologia

Congreso Tnternacional d e Gestion
Tecnolégica € Innovacién




Las relaciones Universidad-Empresa: el caso
f;»Centro de Investigacion de Materiales-Univalle WA
‘ i dal Valls

o

Innovacion Tecnoldgica:

La Universidad del Valle, el SENA CDT-ASTIN y un
grupo de empresas han desarrollado aplicaciones
industriales de la Tecnologia de Recubrimientos

Duros vy Superduros _ utilizando técnicas de deposicion

fisica de vapor (PVD) para preparar recubrimientos de
Nitruro de Titanio, Nitruro de Cromo, Nitruro de Zirconio,
los cuales se implementaron en la industria
Metalmecanica y del Plastico (herramientas de corte,
moldes de extrusion, cuchillas de corte de papel, etc.)




El Centro de Investigacion de

Materiales
Facultad de Ingenieria - UNIVALLE
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El proyecto de Recubrimientos Duros y E}
- Superduros: Desarrollo y Aplicaciones Industriales

Uniwersidad
dal Valle

Aplicacion de Recubrimientos en Cuchillas de Corte de Papel — Planta de Conversion, PROPAL S.A.
MAQUINA CORTADORA DE RESMILLAS — “WILL”
° CAPACIDAD

v' Capacidad Estandar de corte: 3,125 Ton/hora (Usand o 4 rollos) 75 Ton/dia
v' Con Cuchillas de Corte Recubiertas con “Recubrimien tos Derssi>
Aumento de la Capacidad de Corte:” 3.90 Ton/hora (Us  ando 6 rollos) 94 Ton/dia
Aumento: 0.725 Ton/hora 23.2 Y%=tasepmento de P roductividad

v Se Genero Capacidassmssafis Venta de 500 Ton/mes ==—=>
Precio: $ 2'800.000 / Tononelada
VENTAS ADICIONALES MENSUALES POR $ 1400 MILLONES DE PESOS
CUBRIMIENTO DEL MERCADO ANDINO: Venezuela — Peru - Ec uador




Recubrimientos Duros y Superduros: Desarrollo
Z "y, Aplicaciones Industriales

dald Vallg

EJE ESPECIFICO (Cont.):
Aplicacion de Recubrimientos en Cuchillas de Corte de Papel — Planta de Conversion, PROPAL S.A.

« CALIDAD

v MAS IMPORTANTE QUE EL AUMENTO EN PRODUCTIVIDAD, FUE EL AUMENTO EN LA CALIDAD DE CORTE
PRIORIDAD PARA EL MERCADO INTERNACIONAL, ESPECIALMENTE USA - MAYOR EXPORTACIONES

v’ Se disminuyo el costo de conversién de US $140/Ton convertida a US $120 (costo estandar en la industria internacional: US $125).
Ahorro Mensual : $150 Millones de pesos

v SUBSTITUCION DE IMPORTACIONES
- Cuchillas CPM -10 (Carburo de Tungsteno) — Costo US $820
- Cuchillas de acero nacional D-2, filo recubierto con recubrimiento duro — costo US $350




CASO 3: Recubrimiento de Duros y Superduros:

/;’[A),‘esarrollo y Aplicaciones Industriales (Cont.)
4
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Uniwarsidad
dal Vallg

y los costos ahorrados por aiio (Incluyendo los costos de mantenimiento, pero sin contar los tiempos inactivos)

Fmpresa HeTramienias Funcien # Piezas Vida Uil sin # Piezas Vida ULl Ahorro de
Fabricadas sin cubrimients| Fabricadas con COM Costos al Atio
Eecubrimiento Recubrimiente |RecubrimientofMillones Pesos )
Cuchilla Plavia Corte & lurvinio 2 Ton 22 h 11,7 Toneladas 12744 343
ALUMINA LH30%]
Cuchilla Cirenlar |(Corte hoja alurnino 12 Ton alh 30 Toneladas 200,0 h 121,%
{(+150%:)
Fresas Ivlecarizado S0h 6,5 b (+250) 22
BONLAM Cuchilla Cirenlar | Corte Pobetileno 1100 Toon 30 dias 1907 t 52 dias 44,2
ANDINA (H73%]
Cuchilla Cirenlar Corte Cartn 350 Ton 30 dias 535 Ton 45 dias 16
(5055
SIDFLV A Cuchilla Plara Corte Plastico f Ton 5 dias E{.jﬂgl:u}n T dias 46.6
Trogueles Corte Laruna 4000 Piezas 36 h 5400 Piezas 426 h al
(35%:)
Fresas Ivlecarizado 120 h 160 h (33%) 30
INDUVASES Ilatnz Ercbuticidn 50000 piezas 50h 300000 piezas 300 h 20,3
L Turairdo (HE00%:)
LEHNEE. Trocuel Corte & luranio 2000 a000 95,2
100k {300%:) 400 h
Fresas Ilecarizado (005 1287




- CONCLUSIONES E:

Uniwersidad
L3 dal Valle

+# Las politicas de ciencia y tecnologia constituyen u n instrumento
eficaz para la financiacion de centros de investiga  cion y desarrollo, y

proyectos de transferencia de tecnologias foraneas; especialmente
para apoyar la intermediacion tecnologica en los pais es en via de
desarrollo.

+# EI Centro de Investigacion de Materiales de la Facul tad de Ingenieria
de la Universidad del Valle, ha sido creado bajo el marco del proyecto
llamado Recubrimientos Duros y Superduros: Desarrol loy
Aplicaciones Industriales, patrocinado por COLCIENC  |AS para dicho
fin. A su vez se inicia la gestion con otra entidad del gobierno local
llamada SENA-ASTIN, (Servicio Nacional de Aprendiza je), el cual esta
encargado de la capacitacion de personal técnico pe  rteneciente a la
industria del sector en nuevos procesos productivos . Este proyecto
paralelo es posible con la ayuda adicional del Gobi  erno Aleman, para
la creacion de una Planta Piloto en recubrimientos duros.




. CONCLUSIONES E’

| 0S centros de investigacion y desarrollo, por su
parte, deberian disponer de un modelo propio
para la gestion de su cartera de proyectos de
Innovacion y desarrollo tecnologico, dado que
frecuentemente resultan insuficientes las
fortalezas técnicas para llevar exitosamente el
desarrollo de los proyectos y la transferencia de
los resultados a los usuarios finales.
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